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reichende Talgmenge vorlige, kann auch der
Apparat von Shukoff hierbei benutzt werden.

3. Freie Fettsfiure ist nach der Methode
Wolfbauer zu bestimmen. Ein Talg, dessen
Gehalt an freier Fettsdure, auf Olsiure um-
gerechnet, 8 Proc. ibersteigt, kann nicht als
echter Talg angeseben werden.

Unterabtheilung D.

Uber diese Verbandlungen bhat bereits
Harpf (d. Zft. 1898, 875) berichtet; es folgt
die Resolution:

»Die Section 9 D (Papier- und Cellulose-
fabrikation) des 3. internationalen Con-
gresses fiir angewandte Chemie spricht sich
in der Frage der Abwiisser der Cellulose-
fabriken dahin aus, dass weder fiiber die
Schidlichkeit dieser Abwiisser, noch iiber die
Verwerthung derselben geniigende Erfahrun-
gen vorliegen, und dass daher diese Frage
derzeit noch als ungeldst betrachtet werden
muss.*

Unterabtheilung E.

Diese Subsection fiir Gerbereiund Leim-
fabrikation fasste folgende Beschliisse:

»Die vom Prof. P, Th, Muller angeregte
Art der Xxtraction des Gerbmaterials far
die Analyse wird weiteren Studien empfohlen.

Die Methode des Ausschiittelns mittels
Hautpulver wird weiterem Studium empfohlen
und vorliufig die Filtermethode beibehalten.

Fir die Zeitdauer der Filtration wird
zwar keine Grenze festgesetzt, aber empfohlen,
dass sie nicht linger als drei Stunden dauere.

In strittigen Fillen ist frischbezogenes
Hautpulver der Wiener k. k. Versuchsanstalt
fiir Lederindustrie anzuwenden.

Es ist ein Comité zu wihlen, das sich
die Untersuchung der Leimsorten auf Aus-
giebigkeit und Bindevermégen zur Aufgabe
stellen soll.

Die Speciallaboratorien fiir die Leder-
industrie werden aufgefordert, auch die Fragen:
Uber die Einwirkung von Schwefelnatrium
auf Leimleder und Welches ist das beste
Verfahren zur Comservirung von Leimleder in
den Bereich ibrer Untersuchungen zu ziehen.“

10. Section (Graphische Gewerbe).
11. Section (Unterricht).

12. Section (Elektrochemie).

Die hier gehaltenen Vortrige wurden meist
anderweitig verdffentlicht. Angenommen wird
folgende Resolution:

,Die Section fir Elektrochemie des
3. internationalen Congresses fiir ange-
wandte Chemie erklirt sich mit folgenden,
von einer Commission der Deutschen elektro-
chemischen Gesellschaft ausgearbeiteten und

von der Gesellschaft angenommenen Bezeich-
nungen einverstanden:

1. Die Leitfihigkeit ist in Ohm und
Centimetern auszudriicken; Einheit der Leit-
fahigkeit besitzt also ein Kdrper, der in der
Form eines Cylinders von 1 g¢ Grundfliche
und 1cm Héhe den Widerstand 1 Ohm besitzt.

2. Moleculare Leitfahigkeit ist die unter
1. festgesetzte Leitfahigkeit, dividirt durch
die Anzahl der im Cubikcentimeter gelSsten
Grammmolekeln.

3. Die zur Abscheidung eines Gramm-
iquivalents erforderliche Elektricititsmenge,
also 96,540 Coulombs, ist als Abkiirzung
mit F (in Erinnerung an Faraday) zu be-
zeichpen.

Ferner wird beschlossen, von Seite des
3. internationalen Congresses fiir angewandte
Chemie keine weiteren Schritte in dieser An-
gelegenheit zu thun, sondern die weiteren
Beschiiisse der Deutschen elektrochemischen
Gesellschaft abzuwarten. HerrProf. Le Blanc,
welcher Mitglied genannter noch thitigen
Commission ist, wird ersucht, diese Resultate
dem nichsten Congress mitzutheilen, damit
u. U. ein Anschluss berathen werden kdnne.“

Ferner hat dieselbe Section nachstehen-
den Wunsch ausgesprochen:

»Das Organisationscomité fiir den néchsten
Congress fiir angewandte Chemie mdge thun-
lichst alle Vortrige, welche die Anwendung
der Elektricitit in der technischen Chemie
zum Gegenstand haben, in eine oder mehrere
gemeinschaftliche Sitzungen vereinigen, damit
die Zersplitterung derselben bei den ein-
zelnen Sectionen vermieden werde. Rein
elektrochemische Fragen, die auf kein an-
deres Gebiet der Industrie ibergreifen, bleiben
gelbstverstindlich nach wie vor der Section
fir Elektrochemie vorbehalten.“ —

Auf den niichsten Congress mdge noch
einmal verwiesen werden (8. 620 d. Zft.).

Elektrochemie.

Abstichdffnung fir elektrische Ofen
von Siemens & Halske (D.R.P.No.106049)
besteht in einem auf- und abwirts beweglichen
Knierohr, dessen senkrechter Schenkel an
die Abstichoffnung des Ofens anschliesst und
dessen  wagrechter Schenkel mit einem
Schlauch oder mit einer Klappenvorrichtung
versehen ist, uwm das Schmelzproduct durch
Senkung des Schlauchs oder Bethitigung
der Klappenvorrichtung unter Luftabschluss
ohne Unterbrechung des Betriebes und in
nahezu erkaltetem Zustande dem Ofen ent-
nehmen zu kénnen,
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In Fig. 288 ist n der Tiegel des elek-
trischen Ofens mit dem zu behandelndem
Material 7. z ist die untere Kohlenelek-
trode und £ die obere rohrformige Kohlen-
elektrode. p ist das Eisenrohr, in welchem
die durch den Kanal 0 kommenden, im
Lichtbogen sich bildenden Gase aufsteigen
und welches in den Staubfinger z miindet.
Aus letzterem fiihren die Rohre ¢ und 4
nach der Vorwirmekammer a. In die Off-
nung f der letzteren wird das zum Schorn-

Vo4

Fig, 288,

stein fihrende Abzugsrohr eingesetzt. Es
ist nun unterhalb der AbstichSffnung w ein
mittels eines mit pulverférmigem Material
angeffillten Ringes ¢ abgedichtes Knierohr d
angebracht, an welches sich ein an einer
Kette ¢t hingender Schlauch & beweglich an-
schliesst. An einen am Xnierohr ange-
brachten Bund ¢ greift eine Hebevorrich-
tung ! an, welche durch ein Gegengewicht v
das Knierohr nach oben hilt. Bei Beginn
der Schmelze wird der Schlauch & ganz ge-
hoben und das Knierohr d mit dem im Ofen
zu behandelnden Material gefiillt, worauf
mit dem Schmelzen begonnen wird. Sobald
sich eine gewisse Menge des Schmelzpro-
ductes in der Abstichdffnung gebildet hat,
wobei stets auch eine gewisse Menge des
im Ofen vorhandenen Materials in die Ab-
stichdffoung herunterfillt, wird der Schlauch
etwas gesenkt, so dass das Material im
Knierohr um eine kleine Strecke hinunter-

rutscht.  Dijeses wird in regelméssigen
Zwischenrdumen wiederholt, so oft sich in
der Abstichoffnung die entsprechende Menge
des Productes gebildet hat; der Schlauch
wird infolge dessen immer tiefer gesenkt,
bis er eine beinahe wagrechte Lage ein-
pimmt; dann wird das Material aus dem
Schlauch herausgeschaufelt und der Schlauch
wieder in die Héhe gezogen. Wird statt
des Asbestschlauches eine Klappe ange-
wendet, so wird dieselbe von Zeit zu Zeit
geoffnet und ein Theil des im XKnierobr
befindlichen Materials mit Schmelzproduct
entfernt. Auf diese Weise bleibt das Knie-
rohr stets mit Material und Schmelzpro-
duct gefiillt; das Schmelzproduet wird in
regelmissiger Weise aus dem Ofen entfernt,
wandert ganz langsam, im Verlauf von meh-
reren Stunden, durch das Knierohr, wobei
es stets von dem zu behandelnden Material
umgeben ist, und wird schliesslich in bei-
nahe erkaltetem Zustande aus dem Ofen
entfernt, wobei eine erhebliche Oxydation
nicht mehr eintreten kann. Wenn also ein
regelmissiger Betrieb unterbalten wird, so
tritt nie Luft zu dem elektrischen Licht-
bogen und nie eine Flamme nach aussen,
wahrend die im Lichtbogen gebildeten Gase
durch das XKohlenrohr abgefiihrt werden.
Hierzu kommt der Vortheil, dass das
Schmelzproduct bis zu seiner Erkaltung von
dem Material, aus welchem es hergestellt
wurde, umhiillt bleibt und hierbei in man-
chen Féllen, so z. B. bei der Herstellung
von Calciumecarbid, sich noch erheblich
mehr Schmelzproduct bildet.

Um das Zufrieren der Abstichéffnung zu
verhindern, was z. B. bei Calciumcarbid bei
unregelmissigem Betrieb oder bei kleinen
Carbidéfen im Anfang des Betriebes vor-
kommen kann, wird die Hebevorrichtung !
angebracht, durch welche jederzeit das Knie-
robr gesenkt und die Abstichéffnung zum
Zwecke der Entfernung des gefrorenen Pro-
ductes freigelegt werden kann. Dieses Off-
nen des Abstichloches braucht bei regel-
missigem Betrieb bei grosseren Ofen gar
nicht, bei kleineren nur im Anfang zu ge-
schehen, bildet also eine Ausnahme.

Erzeugung von elektrischem Glih-
licht nach W. Nernst (D.R.P. No. 104872).
Die Patentschrift dieses so viel besprochenen
Verfahrens lautet: Vorliegende Erfindung
hat eine neue Art des elektrischen Glih-
lichtes zum Gegenstande. Bei der bisherigen
Verwendung desselben dienen Leiter erster
Klasse (metallische Leiter) als zu erhitzende
Widerstinde. Diese sind aber deshalb prin-
cipiell unzweckmaissig, weil sie stets ausser



Jahrgang 1899.
Heft 47. 21. November 1899,

Elektrochemie.

1137

Licht auck die ultrarothen Strahlen simmt-
lich stark absorbiren, glithend also vorzugs-
weise emittiren, so dass nur ein kleiner
Theil der hineingeschickten elektrischen
Energie als Licht wiedergewonnen wird.

Auch der in letzter Zeit hiufig gemachte
Vorschlag, die Kohlenfiden einer Gliihlampe
mit Substanzen, wie Magnesia, seltenen
Erden und dgl., zu fiberziehen, erscheint
ginzlich verfehlt; denn die Strahlen, welche
derartige Substanzen nicht emittiren, werden
von jhnen auch nicht absorbirt und kénnen
daher nach wie vor ungehindert ins Freie
treten; Strahlen aber, welche sie emittiren,
werden ohnehin von der Kohle, die ja im
Kirchhoff'schen Sinne ein schwarzer Korper
ist, entsprechend ihrer Temperatur ausge-
sendet, und zwar in jedem Falle intensiver,
als von der umbhiillenden, offenbar stets kil-
teren Magnesia. Ebensowenig kann nach
dieser Anschauung durch Mischung von
Kohle und Magnesia oder dergl. etwas ge-
wonnen werden.

Bei der Verwendung von Leitern zweiter
Klasse (Elektrolyten) ohne jede metallisch
leitende Beimischung als Glihkérper ist es
hingegen principiell méglich, Material aus-
findig zu machen, das glithend, wenigstens
vorzugsweise, Strahlen solcher Wellenlinge
emittirt, wie man sie als Licht empfindet;
die ausgezeichnete Wirkung des Auerlichtes
z. B. scheint wesentlich auf einem solchen
Verhalten der benutzten Glihkérper zu be-
ruhen. Versuche haben ergeben, dass es
gelingt, Substanzen, wie Kalk, Magnesia und
dgl., durch Stréme von méissiger Spannung
in intensiver Weissglut zu erhalten, chne
dass sie fliissig werden, und die Messungen
ergaben, wie theoretisch vorbergesehen, eine
bedeutende Uberlegenheit des Wirkungsgrades
dieser Glihkorper iiber den der bisher be-
nutzten.

Beispielsweise lieferte ein kleiner in freier
Luft glihender Hohlcylinder aus gebrannter
Magnesia (Linge 7 mm, Dicke 1,5 mm, Lumen
etwa 0,4 mm) bei 0,23 Ampére Wechsel-
strom von 118 Volt Spannung (gleich 27 Watt)
31 Hefnerlampen gleich 26 Normalkerzen,
also pro Watt 0,96 Normalkerzen. Es ist
wohl nicht zweifelbhaft, dass bei Benutzung
grosserer Glihkdrper und entsprechend stér-
kerer Stréme, ferner durch Verwendung
evacuirter oder mit Gasen, welche die Warme
schlecht transportiren, erfiillter Riume der
Nutzeffect noch erheblich steigen wird.

Es ist natiirlich nothwendig, um einen
guten Nutzeffect zu erzielen, dass man einen
feuerfesten Elektrolyten benutzt, der seinem
ganzen Querschnitt nach méglichst gleich-
formig vom Strom durchflossen wird. Indem

Jablochkoff (D.R.P. No. 1630) einen sehr
leicht schmelzbaren Elektrolyten (Kaolin)
anwendete, ben&thigte er eines Trégers
hierfiir, als welchen ihm die killteren Theile
seiner Kaolinplatte dienten, aber die Warme-
ableitung durch das nicht vom Strom durch-
flossene Porzellan beeintrichtigte offenbar
ausserordentlich den Wirkungsgrad.

Die erwihnten Leiter isoliren bei ge-
wéhnlicher Temperatur fast vollkommen.
‘Wenn man sie aber stark erhitzt, wird ein
Zustand erreicht, bei dem sie gut leiten,
ohne zu schmelzen. Um einen galvanischen
Strom (Wechselstrom oder Gleichstrom) von
niedriger Spannung durch den Glithkdrper
hindurchleiten zu kénnen, ist also eine vor-
gingige Erhitzung erforderlich, 'Wéahrend
dieses bei der Einrichtung von Jabloch-
koff durch Funken geschieht, welche zwischen
den an dem Glihkérper anliegenden Elek-
troden iberspringen, oder durch einen an
dieselben Elektroden angelegten Nebenschluss,
wird nach vorliegender Erfindung hierzu eine
Heizvorrichtung benutzt, die rdumlich von
diesen Zuleitungselektroden getrennt ist, da-
mit dieselbe nach dem Anziinden leicht
entfernt werden kann. Eine derartige Heiz-
vorrichtung wird z. B. durch die Flamme
eines Streichholzes geliefert.

Umn eine stérende Zersetzung des Elek-
trolyten zu vermeiden, wird man in den
meisten Fillen Wechselstrom benutzen.

Patentanspruch: Verfahren zur Erzeugung
von elektrischem Licht mittels Stabchen, Rohr-
chen oder dgl. aus solchen Leitern zweiter Klasse,
welche die Eigenschaft haben, bel gewohalicher
Temperatur fast vollig zu isoliren, bei hoher Tem-
peratur aber gut zu leiten, dadurch gekennzeichnet,
dass man den Durchgang eines Stromes durch
eine Vorwdrmung des Leuchtkérpers in seiner
ganzen Ausdehnung mittels einer von den Elek-
troden riumlich getrennten Heizvorrichtung ein-
leitet und alsdann den Leiter durch den Strom
glihend und leuchtend erhilt.

Elektrolyse von Wasser. Nach So-
ciété anonyme !'oxhydrique (D.R.P.
No. 106 226) besteht die Glocke des Appa-
rates aus einem umgekehrten Behdlter, der
im Innern mit Scheidewdnden C (Fig. 289 u.
290) versehen ist. Im Innern der so gebil-
deten Zellen befinden sich Elektroden E
passend angeordnet und isolirt. Die Scheide-
winde C sind mit einer grossen Anzahl
kleiner Lé&cher o gegeniiber dem unteren
Ende der Elektroden E versehen, Diese
Lécher haben hdchstens einen Durchmesser
von 1 mm und sind einander mdglichst ge-
nihert, so dass ungefdhr 28 Loicher auf
1 gc¢ vorhanden gind. Unterhalb der Durch-
lochungen sind die Scheidewdnde C um ¢ ¢!
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verlingert, um an dieser Stelle des Appa-
rates eine Vermischung der Gase vollkommen
zu verhindern. Andernfalls wiirde diese
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Fig. 289, Fig. 290.

Mischung in Folge des Durchganges der
Gasblasen unter den Scheidew#nden -ein-
treten.

Unorganische Stoffe.

Darstellung bockprocentiger Sal-
petersiure ohne Verwendung concentrirter
Schwefelsiure erfolgt nach Chemische Fa-
brik Rhenania (D.R.P. No. 106 962) in
der Weise, dass die nach beendigter Sal-
petersiuredestillation von einer vorhergehen-
den Operation im Kessel verbleibende heisse
Bisulfatschmelze mit wiisseriger Schwefel-
siure (gewdhnlich 60° B.) in bestimmtem
Verbiltniss gemischt, unter Verdampfung
des Hydratwassers Polysulfat bildet, welches
dann seinerseits durch Einfiihren der ent-
sprechenden Menge Salpeters wieder in Bi-
sulfat verwandelt wird, wobei gleichmiissig
hochstconcentrirte Salpetersdiure abdestillirt.
Nach beendigter Salpetersiuredestillation und
Ausschaltung der Salpetersdurecondensations-
vorlagen erfolgt Wiederbildung von Polysul-
fat durch Einfihren von Schwefelséiure in
die riickstindige heisse Bisulfatschmelze und
so fort in stindigem Kreislauf. Das nach
Maassgabe des zersetzten Salpeters erhaltene
iberschiissige Bisulfat wird entweder als
solches abgezogen oder nach der Uberfiihrung
in wasserfreies Polysulfat zu anderweitigen
Fabrikationen als vortheilbafter Ersatz fiir
hochconcentrirte 66 gridige Schwefelsiaure
verwendet.

Die bisher iibliche Darstellung der Sal-
petersiure erfolgt ausschliesslich durch di-
recte Einwirkung von Schwefelsiiure von 60°
oder 66° B, auf Nitrate. Es wird ein um
so stirkeres Destilllat erbalten, je concen-
trirter die zur Zersetzung dienende Schwe-
felsdure ist. Zur Gewinnung mdglichst hoch-
procentiger Siure bez. deren Monobydrat ist
die Verwendung mdoglichst hochconcentrirter
66 gridiger Schwefelsiure erforderlich in
Verbindung mit fractionirter Destillation (zu-
weilen mit Zuhiilfenahme eines Vacuums).

[ Zeitschrift fir
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Der stiirmische und unregelmissige Reac-
tionsverlauf bei der directen Xinwirkung
hochconcentrirter Schwefelsdure auf den Sal-
peter ist die Ursache, warum vielfach zur
Zersetzung des Salpeters nur 60 bis 62 gri-
dige Schwefelsiiure verwendet und zur Dar-
stellung von ausschliesslich hochprocentiger
Salpetersaure lieber eine wiederholte Destil-
lation der hierbei erhaltenen schwicheren
Fraction mittels 66 gradiger Schwefelsiure
vorgenommen wird.

Nachdem der von vorhergehender Ope-
ration méglichst abgekiihlte Destillationskessel
mit einer seinem Fassungsraum entsprechen-
den Menge Salpeter und Schwefelsiure be-
schickt ist, muss zu Anfang der Destillation
das Gemisch von Salz und S#ure zur Ver-
meidung einer plétzlichen und energischen
Einwirkung der Schwefelsdure auf die ganze
Masse des eingefiillten Salpeters #usserst
vorsichtig erhitzt werden, wihrend gegen
Ende eine sehr starke Erhitzung bis zu
300° zur vélligen Zersetzung erforderlich
ist, Es destillirt zundchst hochprocentige
Sdure uber, wihrend gegen Ende, bei str-
kerer Erhitzung, sédmmtliches in den ver-
wendeten Materialien enthaltene Wasser,
unter Beendigung der Reaction, als schwache
Séure abdestillirt, Die durch den Chlor-
gehalt und sonstige Verunreinigungen des in
der chemischen Grossindustrie hauptsichlich
zur Verwendung kommenden Chilisalpeters
verursachte Entwickelung von leicht flichti-

i gen Chlorstickoxyden und Untersalpetersiure

erfolgt fast ausschliesslich zu Anfang der
Destillation und mit solcher Heftigkeit bei
etwas starkem Feuer, dass zur Vermeidung
von Verlusten ausgedehnte Condensations-
vorrichtungen erforderlich werden. Nachdem
der Destillirapparat auf die hichste Tempe-
ratur gebracht und die Destillation beendigt
ist wird die Feuerung unterbrochen und die
zurfickbleibende Schmelze abgezogen. Erst
nach mehrstindigem Stehen behufs genfigen-
der Abkiihlung kann der Kessel zur Vor-
nahme einer weiteren Operation mit einer
frischen Charge beschickt werden.

Es ist ersichtlich, dass durch dieses ab-
wechselnde Erhitzen auf hohe Temperatur
und Wiederabkiihlenlassen des Destillations-
apparates sowohl ein grosser Apparatver-
schleiss (hiufiges Springen der Kessel und
Thonvorlagen), wie unniitzer Kohlenverbrauch
bei beschrinkter Productionsleistung bedingt
ist, wibrend andererseits die Verwendung
hochconcentrirter Schwefelsiure gegeniiber
der im Verhiltniss viel billigeren 60 gradi-
gen Schwefelsiure an sich die Darstellung
hochprocentiger Salpetersiure vertheuert.

Das nach dem gewéhnlichen Verfahren



